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Technisches Merkblatt
Artikelnummer 7505

290

MS 150

Elastischer Dichtstoff auf Basis Hybridpolymere.
Prufzeugnis nach DIN 18540-F (ISO 11600 F 25 LM).
Emissionsarm gemal EMICODE ECI1R.
Anstrichvertraglich nach DIN 52454 — A1, A2.
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Fir innen und Dichtstoffpistole Verarbeitungs-

auflen temperatur

Anwendungsbereiche

Zum Abdichten von Fugen im Be-
ton-Fertigteilbau, fir Fassadenfu-
gen, Fugen im Mauerwerk und an
Fassadenverkleidungen, im Stahl-
und Montagebau. Zum Andichten
von TUr- und Fensterrahmen an
den Baukdrper.

Die Fugenflanken missen tragfa-
hig, trocken, sauber, fettfrei, Metal-
le metallisch blank sein. Hinweise
in DIN 18 540 beachten, d.h. Fu-
gentiefe etwa ein Drittel geringer
als Fugenbreite.

Remmers MS 150 ist selbsthaftend
auf vielen Untergrinden, z. B.
Beton, Kalksandstein, Stahl, Zink,
Hart-PVC. Bei stark beanspruch-
ten Fugen und im AulRenbereich ist
ein Voranstrich mit Remmers Pri-
mer PUR notwendig. Im Zweifels-
fall Haftversuche durchftihren.

Verarbeitung

Fuge mit Remmers MS 150 aus-
spritzen, Material mit geniigendem
Druck auf die Fugenflanken auf-
bringen, so dass sofortige Haftung
eintritt. Dichtstoff anschlieRend
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Frostfrei u. kihl Lagerdauer
lagern/ vor
Feuchtigkeit

schiitzen/ Gebinde
verschlieRen

Shore-A-Harte (DIN 53505)
nach 3 Wochen Lagerung
bei +23 °C /50 % H.R.:

Modul bei 100 % Dehnung
und +23 °C (DIN 53504 S2)
Lagerung 7 Tage

bei +23 °C /50 % H.R.:

Bruchdehnung (DIN 53504 S2)
Lagerung 7 Tage
bei +23 °C /50 % H.R.:

Ruckstellvermogen
(DIN EN ISO 7389)
bei einer Dehnung um 100 %:

Zulassige Gesamtverformung:

Verarbeitungszeit
bei +23 °C /50 % H.R.:

Durchhartung
bei +23 °C /50 % H.R.:

Dichte
bei +23 °C /50 % H.R.:

Volumenénderung
(DIN EN ISO 10563):

Farbton:

pu-Wert:
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Produktkenndaten

22

ca. 0,5 N/mm?2

ca. 800 %

>70 %

25 %

max. 15 Min.

nach 24 h: 22,5 mm
nach 48 h: 2 3,5 mm
1,53 + 0,05 g/cm3

<3%
betongrau
ca. 950
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abglatten. Zur Erzielung sauberer
Fugenflanken Fugenréander vorher
mit Selbstklebeband, das gleich
nach dem Glatten des Dichtstoffes
wieder abgezogen wird, abkleben.

Verarbeitungstemperatur:
+5 °C bis +30 °C

Mogliche Systemprodukte

=  Primer PUR, Art.-Nr. 7530
= Dichtstoffpistolen,
Art.-Nr. 4702, 4706
= Druckluft-Dichtstoffpistole,
Art.-Nr. 4707

Arbeitsgerate, Reinigung

Hand-, Druckluftpistole.

Im Frischzustand mit VvV 101, im
vernetzten Zustand nur noch me-
chanisch entfernbar, ggf. nach
Anquellen mit vV 101.

Hinweise

Nicht anzuwenden auf Bitumen,
Teer, weichgemachten Kunststof-
fen, Natursteinen. Nicht geeignet
zur Glasversiegelung und fir
Unterwasserfugen. Auf Kupfer sind
leichte Verfarbungen maglich.

Lieferform, Verbrauch, Lagerung

Lieferform:
Kartuschen 290 ml, 12 St./Karton,
Schlauche 600 ml, 12 St./Karton.

Verbrauch:
100 ml/Ifdm bei 1 cm2 Fugenquer-
schnitt.

Lagerung:

Im geschlossenen Originalgebinde
kahl, trocken und vor Frost ge-
schitzt gelagert mind. 12 Monate.

Vorstehende Angaben wurden aus unserem Herstellerbe-
reich nach dem neuesten Stand der Entwicklung und
Anwendungstechnik zusammengestellt.

Da Anwendung und Verarbeitung auBerhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt des Merkblattes
keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden. Uber den
Inhalt des Merkblattes hinausgehende oder abweichende
Angaben bedirfen der schriftlichen Bestatigung durch das
Stammwerk.

Es gelten in jedem Fall unsere allgemeinen Geschéftsbe-

dingungen. Mit Herausgabe dieses technischen Merkblat-
tes verlieren vorangegangene ihre Giiltigkeit.
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Sicherheit / Regularien

Néhere Informationen zur Sicher-
heit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zur Entsorgung
und Okologie bitte dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

0757

Remmers Baustofftechnik GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13
49624 Loéningen / Germany
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GBI F 039-1

EN 15651-1: 2012
7505

Fugendichtstoff fir Fassadenelemente fir Innen- und
AulRenanwendungen
(far die Verwendung in kalten Klimazonen geeignet)
F-EXT-INT-CC

Verfahren B
anodisiertes Aluminium und Mortel M1
Haftvermittler

Konditionierung:
Tragermaterial:
Vorbehandlung:

Brandverhalten Klasse E
Wasserdichtheit und Luftdichtheit
Standvermdégen <3 mm
Volumenverlust <10%
Zugverhalten (d.h. Dehnverhal-
ten) nach Vorspannung nach Ein- | Bestanden
tauchen in Wasser
Zugverhalten fur nicht tragende
Fugendichtstoffe mit niedrigem <0,9 MPa
Modul
Zugverhalten NE
(d.h. unter Vorspannung)
Dauerhaftigkeit Bestanden
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